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(g) Mehrhchtrenn- und Schneldaolz fur Fleischereimaachinen 



Die Erfindung betrifft emon Mehrfachtrenn- urid 
SchneidsBtz fur Fleischereimaschinen, vorzugswefae fur 
Fleischwdtfe, m'rttels denen Fieisch zerideinert und uner- 
wunachte Beatandteile des Wolf gutes, wie Grissel, Knor- 
pel, Sehnen, Fett und Knochentoile aus dam zu wotfanden 
Vararbaitungsgut a usgesondart werden. 
Galdst wird dies durch einen Mohrfachtronn- und 
Schnaidainsatz, wolcher aichart, daB mit diesem ein Fa- 
stigkeilatrannverfBhran raalai'art warden kann, welches 
auf der Basfa leatlgkeltBmechanlscher Stoffwertabwal- 
chungan iwlschan den varechledanstan Rohstoffen arbaf- 
tet. 

Zur Erfindung gahdren Trennmesser 5, die oberhalb fhrer 
Nabenberelche mIt achrflg verlaufandan ZUfOhrungska- 
naien 6 auageblldet sind, die Trennmesser 4 ale Maseer- 
durchtrittBdffnungan ausgeblldeta Oberlaftungsaffnun- 
gan 7 besltzan, zwiachen dem araten Trennmesaer 4 und 
der arsten Trennlochachelbe 6 eine Fdrderefnrfchtung 9 
und zwiwhen dem zweltan Trannlochmessar 4 und der 
zweltan als Endlochschaibe auageblldeten Trennloch- 
scheiba 5 afne Fdrdarernrichtung 9 sowla Zufdrderung 10, 
als kompakte EInhelt auegablldet vorgesehan sind, die 
Trennlochachelbe 5 mIt Ihren ZufQhrungskanfllan 9 zu dan 
Oberieltungaaflhungen 7 der Trennmesser 4 deckunga- 
glelch euf elnem Schneckenwellenmesserzapfen anga- 
ordnetelnd und der Mehrfachtrenn- und Schneldsatz mrt 
elnem hefzbaren Schneldeyetem ausgarOetet Ist 
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Bescfardbung 

Die ErfioduDg betrifit tioen Mehcf achtroiD- und Schneid- 
Batz fur Fleischaeimaschmen, insbesondflre fUr Pldsch- 
wdlfe, gemHB dem OberbegriflF des Anspiuches 1. 

Bekannte IVennvanichtungeo dcr genannten Gattimg 
Bind in ifarem Aufbau gCToell darauf ausgcrichtet, die zu 
trameodaa und auszusoademdoi Knochenteilchai, Knor- 
peL Sehnen und weiteies koUagenes Gewebe aiis dem iin- 
mitteilbaten IVoduklionsfliiB das Fleiscfaes auiMsondefn, 
welcber sowohl in axialer als auch in radialcr und tangenda- 
lerRichtung eifolgt 

So bezdeht sich die DE38 20 316 Al auf eine l^eimvor- 
richtung fUr einen Reischwdf, der mit einer FOrder- 
schnecke flir dax TYanspoit des Pldsches und mit eincm 
Schneidsatz aus mindestens cin«n diehangetnebenen PIQ- 
gelmesser und mindestens einer feststehenden Lochscheibe 
und dear Treonvomchtung zum Aussondem der uner- 
wOnschtai Bcstandtdie Qbcr eine zmtrale Bohrung der 
Loducbeibe ausgebildet ist Die Itamvomchtuog wast 
zum Einstellen des Auslafispaltes innerhalb der zentralen 
Bohnong der Lochscheibe eine aadal vexscfaiebbar gei^geite 
IhnaihOlse und ein schraubverstcllbaies Hal auf . 

Mit dem Problem derEinstdlung des AuslaBqpalies der- 
artiger IVennvcnrichtuz^gen befa£t si^ die 
DE43 01 785 Al, bei der gldchfalls durcfa eine zentrale 
Bohnmg in der Lochscheibe die unerwtlnscfaten Bcstand- 
telle abtranspoctieit weidm. Bd diescr L5sung geht es vor- 
rangig darunu den Au8la6q)alt, die ring^nmge Austrittsdff- 
nuDg der auszusoDdemden Bestandteile mtiglichst von au- 
fien wShreod des Betriebes zu verstellen. Dies wird gemBB 
der VQigestellten Tramvocrichtung daduich ezreicfat, daB in 
Lflngsrichtung des gesamtsn Tiennsystema ein T^ecnrafar 
YOEgeseben ist, welx^es mit einer Ein^leinnchtiing ausge- 
bildet und iSbcr eine Kootennutm und Einstellbuchse zur 
Endlochscheibe befesttgt wild. 

Femer ist mit der DB 197 34 611 CI ein IVennschneid- 
satz fOr Maschinen zur Pleischzerkleinenjng bekannt ge- 
woxden, der sow<^ dn- als auch mehrteilig ausfOhrbar isL 
Bd der Ausbildung als mchrteiligc^ Tncnnschneidsatz be- 
steht dieser aus eioem Vnschnddez; einem Normalmessei; 
dner Lochscbdbe, dnem T^ennmesser und einer Eadloch- 
scbdbe, wdche als '!D:ennloch8cheibe ausgebildet ist Diese 
Ttamlochschdbe ist dabd tnit einer Sackbobrung ausgebil- 
det, in die eine Querbc^mmg, als Austragskanal ausgebildet, 
eimntkndet und an der Imienwandung der Sackbohiung als 
ZQge ausgebildete F5rdertiilfen vocgesehen sind. Der Aus- 
tragskanal ist einsdtig in dieser IVennlocbscheibe vocgese- 
ben und milndBt mit einem hfilftigen Fl^henquerschnitt in 
(£ese SackbcArung. Die Einbindung und Anocdnung der 
Itamlochschdbe in den Qhngen Schnddsatzteilen imicr- 
halb des Schnddsatzgehfiuscs crfolgt in der Form, daB dn- 
mal das vor der liBnnlochschBibe vorgesehene Ttenmnesser 
mil seinen SchiSg-Nut-Schneiden unmitlelbar auf der F\&r 
cbe der l^ennlochscfaeibe anliegt und seine Austritts- 
schnecke in die Sackbohnmg der lYtnnlochscheibe hinein- 
ragt, wShrend die Tiomlochscfaeibe selbst zum Schnddtdl- 
gehause in bdcannter ^ise mittels dner t)berwurfinutlBr 
verspannt wild. 

Bd dieser LOsung erfblgt die Ableltung da unerwOnsch- 
ten Bestandteile aus dem Vcrarbdtungsgut iiber den radial 
nach auBen gerichteten Austragskanal Auch wuide mit die- 
ser Lfisuz^ voigBschlagen, dafi zwd deiazt ausgebildete 
Thnnlochschdben in dnem Schnddsatzgehliuse angeord- 
net weiden kdnnen, wobd die zweite Diomlochscfaeibe 
dann nochmals das Gut iiber die Durchgangsbohrungen der 
davor angeordneten lYramlochscbeibe zeildeinert, und die 
unerwUnschten Bestandteile woden tiber den radial nach 



aufien vedaufeDden Austragskanal abgeftkdert 

Mi der Ableltung dcr unerwQnscfaten Bestandteile aus 
dem Vn:Bibdtung8gut befiaBt sich auch die 
DE 29 19 321 C2, mit der ein Schnddsatz bekannt gewor- 
5 den ist, bd dem der dem IVennmesser zugekehrte Eodbe- 
reich der N^tldbohnmg der TVenn- oder Lochscheibe nach 
auBen erwdtot ist und die lYennbQchsc einen dem lYenn- 
messcx zMgdohrtoi, nach auBen a:wdterten lYennkopf auf- 
weist, der dem eiweiteiten Endbereich der NCttelbohrung 

10 derLochschdbeangBpaBtistundaqgrenzBndandenlVenn- 
kopf im Gewindedog mindestens dne Ibenn- o6a Separier- 
dfi&iung ausge^>art ist 

I^e vogesteUten und bekannten 'Tnemwomchtungen an 
Fleischw51fen sind so ausgebUdet, daB bd Einsatz voo nur 

1^ dn^ Ibninlochschelbe ein AbfSrdem do- unerwUnschten 
Bestandteile radial oder zentrlsch erfolgt, alkidings belm 
RinMite YOD mduetcn Itennlochscheiben nur ein radialer 
Austrag der unowtinschten Bestandteile mbglich ist, was 
sich insbesondere bdm Hocbdruckwolfen sehr negativ aus- 

20 wirktFcmcrhaftet alien bekannten ItenDVordchumgea der 
Nachteil an, dafi mit diesem l^iarbeitungsgut bis maziraal 
-1^ veraibdtet wenlen kann. 

Der Erfindung liegt dahor die Aufgabe zugrunde, einen 
Mehtfodiiremi- und Schnddsatz filr Fleischerdmascfainai 

2S 2u entwickeln, nrit dem ein qualitatsgerechtes Zeddeinera 
und Aussondem voo Hartbestandtdl^ aus dem Vsrarbei- 
tungsgut, auch aus ddg^iocenem Vnaifodtsgut in mehifa- 
chen lYcmebenen cmdglicht wird ErfindungsgemSB wlrd 
(fie Aufgabe duich die Medonale des Anspnicbes 1 geldst 

30 Besoodere Ausgestaltungen und vorteilhafte LSsungen sind 
Gegmstand der Unteransprttche. 

So wurde ein Mefarfachnnm- und Schneidsatz fUr Fld- 
scheieimaschinen geschaffen, wekher sichert, dafi ndt die- 
sem Mefarfacfatreon- und Schneidsatz ein Festigkdtsticnn- 

3S vczfahren leaMen warden kann, weldies auf der Bads fe- 
stigkdtsmechamscher StoSwotabwdchungen zwischen 
den versdnedeosten Rohstofifen azbeatet Diese Festigjceits- 
difFerenzen kfinnen am besten duicfa stoffliche Ibmperie- 
rung bdm Znkleinerungsvoigang erzdcht werden. Dazu 

40 wild nebendo'Mehrfachtiam- und Schnddaufgabe mit d- 
ner wdteren l^^riczeugkonfiguratkn die ErwSnnung d^ 
duEchfliefieoden und zu zerideinemden StoSe gesicbert 

Des wdtmn wuide ein Mehrfachtrenn- und Schnddsatz 
geschaficn, wdcbo: als mehrtelligcr kompletter Schneidsatz 

45 in Fleischzeddeinenmgsmaschineo, insbesondere Fleiscb- 
wfilien, eingesetzl weiden kann, mit dem ein qualitStsge- 
redites Schnddra des >^a»ifodtung8gutes sowie ein quali- 
t^geiechtes Aussondem der unorwtinschten Bestandtdle 
aus dem Veraibeitungsgut enndglicfat wild und dies auch bd 

SO ge&otenemVaraibdtungsgut bis mindestens -20°C. 

Dabd wild der adiabatische TBmperaturansdeg infolge 
Vndichtungsdfljck vor der Zerideinerung des zu wolfendoi 
Rdistoflfes, die Bautdltemperiening sowohl einzeln oder 
auch gekoppeit genutzt, um die Dilferenzieiung der Rob- 

SS stafifestigkdtsmechamk verschiedener RohstoffanteUe fur 
den lYennprozeB zu mitzen. ZusStzIich erzeugt dn entspie- 
chender Druckansd^ eine Ge&ierpunktabsenkung, die auf 
wdtere Ait und Wdse den IVennvoigang unteistiitzt Dabd 
IcnTnmt es bd Heftemperatuien darauf an, die WSrmeablei' 

60 tung infolge da-DruckfSidaxing^tlber die aufieicnBaugri^ 
poi zu endcfaoi, indon die XSlte durch vcxschiedenste 
Moglichkeiten abgefiihrt wild. Dies kann durch dne besoo- 
dere Heizuqg, duich Strahluqg auf diese Bauteile oder durch 
das Ablassen da WSrme italidert werden. Neben dieser 

65 BauteOtempenerung bewiikt der Mchrftcfatiom- und 
ScbzKidsatz gldchfalls dne ErwSzmung des Wilfgutes. 

Der MehrfiachtreDD- und Schnddsatz besteht dabei aus 
speziell ausgebUdetoi Iboinmessem uod 'Hranlochscbei- 
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bea Die 'n«Dziniesser sind dabei auf einem. gemeinsameQ 
Messerzapfen gelageit und weatlen von diesem angetrieboi, 
wSJueDd die Lagerung der lYennlochschelbea ut)d ihre Posi- 
tiooicaiing so inncxhalb des Schneidsatzgefa&iises eifolgt, 
dafi die in dsn IVennlocbscbdben vixgesehenen Zuflih- 5 
ruz^gskanflle Qber den Nabeobeneich des davcx- aDgeardnetBD 
TrennmcssCTS greifcn und mit in den Tmmmessem ange- 
ordoeiai ObeiintSffiiimgen in Wiricverbindung stehen. 

Die T^ranlochscheiben besitzen neben ihier zentriscbeo 
Bohiung jeweils einen nach aufien gerichteten radial verlau- lO 
firaiden Abldtkanal, Fernet Bind innerfaalb der zentrischen 
Bohningen der Itanlochscheiben mehrlcanalig ausgebil- 
dete FQideieinrichtiiDgra angeoidnet, die umnittelbar tnit 
dem jeweiis zugeoidneten 'DsDnniesser fest oder auch Idsr 
bar veibundcD sind ^ 

Die spezidle Aiubildung der Itennmesser und der Ticnn- 
lochscheiben wird weiterbin dadurch charakterisiert, dafi die 
vorgesteilteo Itammesser und IVennlocbscbeibCT wihiend 
des Verarbeitupgsprozesses awSrmt werden ktenoi, was 
tiber w&meetzeugeode Systeme erfolgt, die unmit^Ibar in 20 
den Dsnnmessem und Itennloducheiben vaigesebBD sind, 
aber auch fiber Fremdbeizungen eifblgea kaon. 

Dicse BiKlbrmung der Tmmmesser und dor Ttennloch- 
scteiben begrOnd^ ein Fesdgkdtstrennver&hcm, welches 
auf der Basis der fbstigkeitsmechanischen Stoffwertabwei- 2S 
chungeD zwischen den veracMedensten eingesetzten Roh- 
stoffen aibdtet, wobd diese Festigkeitsdiffemizen duich 
die stofQicfae Tempcdoung bdm Zedddnerungsvoigang 
am vorteilhaflesten zum IVagen kommecu Dazu wird oeben 
der Mdirfaditrenn- und Schneidaufgabe mit einer weiteren 30 
Wokzeugkonfiguradon die Erv^^brmung der durchflieSenden 
und zu zerkldnenKlen Stoffe gesicheit 

Fenier gehdrt zur Erfindung, dafi in der zweiten l^snn- 
Icxhscbeibe, die ais EndlochsdiBibe ftmgiert, edne aus einer 
Fflnkreiaricbtung und einem zusStzlichen Fdrdmlement 3S 
bestefaende Baubeit yargMtixn ist, welche ixn weiteslen 
Sinne als eone mefazgaAgige Ftiiderschnecke gestaltet ist 

In einer vorteilhafteD Ausgestaltung kSnnea die T^enn- 
lochscbdben geteilt, vorzugsweise zweigeteilt, ausgeflihrt 
sein. Die Zweiteiligkeit der IVennlochscheibeD kann er- 40 
rdcbt werden, indem die T^ennlochsdieaben quer- oder auch 
Ifingsgeteilt ausgeftlhrt sind. An den '[&BnnfL&:heQ der so ge- 
teilt ausgeftlhrteo T^«nilochscbeiben sind entsptecbende 
Airctierungseinricbtungen voigeseboi, die dn deckuQgs- 
gleiches FUgen der so voriiegenden 'Drenniochscheibenhilf- 45 
ten zu einer kompletten Einheil enntiglichen. 

Mit der vvsgestellten LOsung ist die Meglichkeit geschaf- 
fexi wocden, beieits ausgesoodote Haztbestandtdle aus dem 
Vbrarbeitungsgut in eine weiteie Itennebeoe eines Schneid- 
satzes dberzuleiten, um Tmnhtnalg einer Itamung unterzo- SO 
gen werden zu k<0ai]en. Zum anderen wild gesich^ dafi die 
Fdrderwidcunig der Trcrmmesser so dinieiuioniert wetden 
kann, dafi sie dsQ anfallendBn Wumenstrom wflhiend des 
Zerideinems des ^larbeitungsgutes und des Abtransportes 
der ausgesoodolen Hartbestandteile sow(M Uber die radial SS 
nach aufien gerichtetoi Ableitkan^e drticken bzw. ftihren 
kann, als auch, bei Bedarf tibemiafiigen Produktanfalles und 
der Dochmaligen Abtxranung von HartbestandteilKi, das 
Fttrdeigut iiber die in den Tbennlochscbeiben voigesehenen 
FoiderkanMIe in die zweite TYenneboie einldtet und somit 60 
das nun Obergebeoe IVenngut in der jeweiis neuen Itenn- 
eb^ie in deo Zeddeioerungs- und Aussonderungsprozefi 
dieser I^ennebene einbezogen wild. 

Die fleischwirtschaftlichenZoiddnerungsgOter sind im- . 
mer inhomogene I¥odukte, die aus Sehoen, koUogeoen fiS 
Hautteilen, Kmrpel, Grissel und KnocfaenbestandtBilen so- 
wie Fett bestehen, die dem Magecfleiach anhaften und eine 
qualitative Tremiung von Magerfleisch zu den Ohngen Be- 
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standteilen immer dann erfolgt, wenn das zu gewinnende 
Magerfleisch zu verschieden hochqualitativen Endpioduk- 
teo verarbeitet weidoi soil, wobei Produktqualit&ten und 
[s«is5konomlsche Gesichtspunkte bei da Herstellung von 
Fleisch-^dprodukten eine wesentliche RoUe spielen. 

Die erstgenannten Produktteile^ die Nebenprodukte^ ha- 
ben g^oxOber dem Magerfleisch eine bedeutend bobm 
mechanische Fesdgkeit» was bei der Zerklelnening und 
Aussonderung TnwaThfllli des jeweiligen Ttennschneidsatzes 
Beachtung findet Die Gesetze der stofflicben Bruchmecba- 
nikdes Veraibdtuqgsgutes Fleisch lassen das Magerfleisch 
duich den Ffiidadnick im Trranschneidsatz in de Bohnin- 
gen der jeweiligen T^ennlochscfaeibB eindringen und werden 
dmt dutch das davor aogeordnete IVennmesser abgeschnit- 
teo. Die festeren bzw. h^rrai Stoffe stOtzen sich auf d» ge- 
samten FlSche zwischen den Bohrungra der Itemdoch- 
scheibe ab und werden mitlels der TVennmesser zum Sdiei- 
benzentrum abgeldtet und hSuf en sich dort an. Wird hier ein 
Absenken der StUtzkr&fte erfoidalich, fliefien diese Ibile in 
diese Richtungen ab. Dabd werden die wid^osden bruchme- 
chanischen Eigenschaflen des Rohstoffes duich eine Roh* 
staffienqperierupg in bestinmiteD Tbnqperatuizonen noch 
gOnsdger gestaltet, was Uber die im wdiesten Simie hdzba- 
ren Itennlochscheibea und Ttammess v lealidert winL 

Das AbfliefieD der ausgesGoderten Bestandtdle kann auch 
durch DimeDsionimngsveTSnderungBn der eingesetzten 
Ibile erfolgen, so kdonen z. B. eine gr&Beie Bohrung oder 
ein grOBotr Spalt zur Entspannung des jeweiligoi Stoffes, 
der unter der Wiricung des Schnddsatzrauminnendiuckes 
steht, dazu beitragen und somit die abzusoodemden Pro- 
dukte gesondert ableiten, was Ober in den Trennlochscbei- 
ben vcrgeseheoe F5idoican^e und 0bedeit5ffnungen» so- 
genannte Messerduicbtrittsflffiiungen, in den TVennmessem 
erfblgt Der Ibmperiervoigang unteistiitzt im wesentlichen 
die weicbffil und fliefifBhigen Rohstofiteile und fSxdert so 
die Pffig^«iy- der YocgSnge. Somit ist sicheigestellt, dafi in 
AbhiqgigkBit dss anstehenden ^A>huiiBQStniniBS und des 
Tbmperaluibereiches der gew<ln8chten Endpzoduktqualitat 
des Magerfldsches dn Abldtoa der abgetfeonten Neboi- 
produkiB sowotal Uber die zentrale Ausldtuog, als auch der 
seitlichen AbldtUQg oder auch in der Kombination und des 
gleichzeitigeo Zusammeowirkens mehreier Ableiteinricb- 
tungen innertialb des Mdirfachtrenn- und Schoeidsatzes er- 
fblgoi kann. 

Die in den IVennmessem und T^cennlochscbeiben einzu- 
setzeoden wfirmeeizeugeoden Systeme kdnnen dabei als 
Wiibelstrombeizungen oder als elektrische Widerstandser- 
wSrmungseinrichtungen ausgebildet sdn, es kdnnen aber 
auch Fremdheizungen und weatere ErwSrmungsmetiio£kBn 
Anwendung finden. 

Mit nachfolgendon AusfOhmqgsbdqnel soill die Erfin- 
dung i^er erlautert weidoL 

Die dazugehdnge Zeichnimg zeigt in 

1: eine Gesamtansicbldes Mehr&chtrennschneidsat- 

ZBS 

Fig. 2: eine Ttennlochscheibe in Schnittdarstellung 
fig. 3: ein IVenmnesser mit Fdrderdnrlcbtung 
Fig, 4: ein Itennmesser mit FQideieinriditupg und Zufik^ 
derelexnent 

Fig. 5: dne Zuordnung von 'nammessa: und Tteonloch- 
scheibe 

F^ 6: eine Knheit aus F3rdeieuiiichtimg und Zufdrder- 
element 

Hg. 7: eine getdlt au^fUbrte Itennlocbschdbe in 
Schmttdarstellung 
ng, 8: dne Seitenansicfat nach ¥ig. 7 
Fig. 9: dne lingsgetdite l\enniocbscheibe in Schnidda> 

StdlUQg 
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10: eine Ansicht eines IVDmunessezs mit eingesetz- 
ten Magneton 

Fig. 11: eine Seiteaanricht nach Fig. 10 

Fig. 12: aat Kombination voq lYennincsser und Tana- 
lochscbeibe mit jeweils eingesetzten Magneteo 5 

Fig. 13: Ansicbt aiif eine Flacbe einer llenolochscfaeibe 

Fig. 14: dnen MsrschDcidcr mit eingcordnetm Hei^)atro- 

DCIL 

Die ADordnung eines kompletten MehifachtreDD- uzxl 
ScfaoeidsatzBs inneitialh eines Schneidsat^gefaSuses einer 10 
Fld8chzcrideinen]i^gsmaBchine« voizugsweise dnes 
FldscfawolfiBs, ist in dcr Fig. 1 gezeigt. 

Die BarsteUuqg des MefarfacbtzGDn- und Schneidsatzes 
verdeuilicfat eimnal die Ausbildung der beiden TkeooBbenen 
2;3unddicZu-undAzx)rdnungdereinzelDcoSchneidsatz- is 
telle innetfaalb des Schneidsatzgeh&uses 1. Dteser Mdir- 
fachtrenn- und Schneidsatz besteht dabei aus einem \br- 
schneider 20, dem eisten TbemmiBsser 4, der enten l^emi- 
lochsdidbe 5, dcm zwdteo llxaximesser 4 und der zwelten 
ItamlcKhschdbe 5» die hi^ als Endloducbdbe fimgieit 20 
Ober eine mcht nSher daigestellte Obeiwiufinutter wild der 
gesamte Mehzfachtrenn- und Schneidsatz zum Scbnddsatz- 
get^hise 1 veispamit, wobd der \brBclmdder 20 und die bei- 
6cn lYtnniochscheibai 5 Qber oitqmhende Ntiten uod ei- 
ner imSchneidsatzgiet^usBlvoigesBhenBnPaBfbdBrdrehsi- 25 
cber gelagezt sind, wShiend die beiden 'Bsnnmesser 4 auf 
dnem mdit nfiher daigcstditm Mtsscttspkn der Zu- und 
FMoscbnecte gdageit Bind imd voq dieson angettidiai 
weiden. 

Dutch <£e Ausgestaltung iind Anoidmmg der einzelneD 30 
SchneidsatztdLe innedialb des SdmddsalzgdiSuses 1 eige- 
bea dch romit die bddoi Ibmncbenen 2; 3, indem einmal 
das erste TYennmesser 4 mit der kompLetteo Flflcbe der er- 
sten IVennlocfascbeibe 5 und zum anderec das zwdteTrraih- 
messer 4 mit der gesamten FL&che der zweitra Itennlocb- 3S 
scfadbe 5 in Wirkved>indung stehen. 

Die zum TOnRgty kommeDden TVennlochscheibeD 5 «ifirf 
dabd bdcannterwdse mit zentiiachen Bohmngen 13 ausge- 
bildet, die mit dem jeweiligeo Ableitkanal 8 veibuoden dnd. 

Da8 8tinudtigeV»schliefie&darzentrischenBohniDgl3 40 
der ezsten Treanlochscfaeibe 5 erfolgt durcfa die Ausbildung 
des Messeizapfens, ^ii^hzend die zwdte TbeanlodacbeSbe 5, 
die Endlochschdbe, konstrukliv so ausgebildet ist, daB 
durch die Anordnung der Einhdt aus FMeidnricfamng 9 
und des ZufbideiebDKOtes 10 diese zeotrische Bohiuqg 45 
der zwdteo Ttennlocbscheibe 5 im wdtesten Sinne vei^ 
schlossOT ist, da Qber die FQiderdnnchnmg 9 und das Zu- 
fUhieiement 10 lediglich dn gewolltes und bceinflufibaies 
Abfiiefiea von ausgesandeiten Bestandteilen aus dem ^If- 
gut mOglich ist 50 

Die VeibinduQg der erstoi und zwdten IVennebeoe 2; 3 
wird Qber die in der eisten Itanlochscheibe 5 vorgesehe- 
nen Ziifiihrungskanaie 6, den OberidtfiffiiuDgep 7 des zwd- 
ten I^eomnessers 4, welche als MBsaeniuxditritts5fibungen 
ausgeibildet sind, und die in der zweiten Iteimlochscheibe 5 SS 
vocgeschcaen ZuftlhrungskanSle 6 realidert Mittels da 
VerspanneinridituDg 15 erfolgt die Lagcning als auch \fer- 
spaommg der in der zwdten T^ennlcxhscbeibe 5 gdageiten 
Einhdt aus P5ideieinricfatung 9 und dem Zuf&rdezelemeol 
10. 60 

Die AusbilduAg dncr IVennlochscbeibe 5 ist in da Ffg. 2 
daigestellt, wobei cfiese dargesteUte Itennlochschdbe 5 in 
der ersten Itennebene 2 zumEinsatz kommt, da dieae beid- 
sdtig mit deo ZufDhrungskanSleo 6 ausgebildet ist Aus die- 
8erDaistclluogeigibtsich,daSdieZuftlhrkanSle6unterd- 65 
nem bestimmten Neigungswinkd innerhaib der TVennlocb- 
schdbe 5 dngeaibdtet sind, dies dmnal unter BexCkcksichti- 
gupg der vocfaenschraden FQideirichtungen bzw. Str&- 



mungsrichtuDgeo, mn bier mfiglichst einen ungehindeiten 
DuxcbfluB zu crmpglicben und andeierseits gesichert ist, 
daB die auf der linken Sdte der Ibnmlocfaschdbe 5 vcigese- 
bcnen ZufilhrkanSle 6 mit ifaren Austritts5f&ungen Uber die 
jeweilige Nabe des nacbgeordneten l^emmiessers 4 hinaus- 
ragai. 

In dieser Darstellung nadi Fig. 2 ist gldcfafalls gezdgt, 
daB die l^nmlocfaschdbe 5 mit einem gcstimmtoi Dicken- 
mafi ausgeftihrt ist, die eufccdedicben Bcdmmgen 12 flir den 
Durchtiilt des zu veraibdteoden Wolfgutes, voizugsweise 
Mageifleisdi, besitzt und gldchfalls mit da zentriscbcn 
BohruQg 13 sowie dem Abldtkanal 8 ausgeibildet ist 

Die in den Kg, 3 und 4 daxgesteUten Ttennmesaer 4 zd- 
gen zum einen die Ausbildung und Anozdnung der t^berldt- 
dffiiui^gai 7 inneihalb der l^ennmesser 4 und zum andcren 
die Zuocdnung der Fdrdetdnncbtung 9 - Fig. 3. Die F^. 4 
zeigt die Zuordnung der als eine aus der Rkderoinncbtung 9 
und dem Zuf5iderelement 10 gebildeten tfnm pakte n Mnheit, 
die im IVennmesser 4 gelagert ist. 

DieFdrdeieiniichtung 9 besitzt dabd auf ihiem Umfang 
gIrichmgBig veitdlt ausgebildBtB RkderkanSle 14, die voi> 
zugswdse vierfach voigesefaen sind, aomit von einer vierica- 
nSligcn FMerdnricbtung 9 gesprochen weiden kann. Die 
FOcdeikanSlc 14 sind dabd mit dner bestimmleo Stdgung 
ausgelnldet, die unnnttelbar in Wir lratmatnTnenhang mit den 
StidsnungsvBiiiSlinisseD der Buszuscndemden Bestandtdle 



Analog der Fordereiniichtung 9 besitzt das Zufbrdcande- 
niBDt 10 flirdenid wirlcende Zufuhiungsnuten, die hier als 
SchneckengMnge 11 ausgebildet sind, liber die eine zentri- 
8che AbfllhruDg der ausgesoodoten Hartbestandteile m^- 
licb wild. 

Die unmittelbaie Zuordnung des zwdten Tbennmessers 4 
zur zwdten Trennlcxhscheibe 5, die als Endlochscheibe 
fungiert, eigibt sich aus der Darstellung nach Fig. 5, in der 
gldchfalls gezeigt ist, wie die CberidtOffiiungen 7 in dem 
Ttennmesser 4 mit den ZuftlhikanMleD 6 der Ttennloch- 
acheibe 5 zueanander geccdoet sind, d. h. die ObeddtOff- 
QUiigen 7 befiodm dch unmitielbar in Hdhe d^ SnlaB5ff- 
nuQgen der FQhnmgskanfile 6 der Itenalocfaschdbe 5. Fer- 
ner ist gezdgt, wie die kompakte Einheii aus Rkdereimicb- 
tung 9 und ZufMerdement 10 innpibnTb der IVBmdoch- 
Bcheibe 5 gelagcat und durch die VbnpanndDrichluqg 15 
va^)annt und airetiert ist 

Die kompakte Einhdt aus Pdrdereinrichtung 9 und Zuftir- 
derelement 10 ist nochmals in der Fig. 6 gezdgt, aus der 
sich ogibt, daB diese kompakte Einhdt mit einer Sackboh- 
rung 24 zur Aufhafame des SchneckenweUeozi^feos und ei- 
ner Duicfagangsbdarung 25 fOr eine zusitztiche Vbrspan- 
nung/LagBdchening versehen ist 

Eine Ausillhnmgsvariante dner IVennlochscheibc 5 in 
geteiltear Form, bestehend aus dm ItanlochscheibenhSlften 
18; 19 eigibt sich aus den DazsteUuqgen der F|g. 7 und 8. 
Diese geteilte Itennlochsdidbe 5 ist in ihiem Aufbau ana- 
log den voian bescfariebenen Itennlnchscheiben 5, leHiglich 
ist diese zwdgeteilt ausgeflUut mid bedtzt auf ihren lYcnn- 
flSchen Bohrungen 16 und Sdfte 17, die bdm FOgeo der bei- 
den TVennlodiscbeibenhfilftMi 18; 19 eine Anetienjiig als 
auch sicbere Lagemng gewMhdeisteo. 

Diese Ausbikiung der Ttennlochschdbe 5 hat dea we- 
sentlichai Voneil, daB die zeotrischen Einbauten in den 
Tteonlochscbeiben 5, die Fdrdeieiniicbtungen 9 und das Zu- 
^idereiement 10, in einfacher Art und Wiae in den IVenn- 
locfascbdben mootiat und demontiert wodoi kdnnen, was 
sich nicht nur positiv bd der Montage und Demontage aus- 
wirkt, saodem auch hinnchflicb des Miiganges des Reim- 
gens von deraxt ausgebildeten Mefazfacfatrenn- und Schneid- 
B^tzeo von Vorteil ist, da es durch das Idchte Zcaiegm mog- 
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lich ist, die einzelnen Tbils fOr sicb zu reimgen, um dann 
wiedcr zudnander kosnplettiat uod elngdiaut weiden kSn- 
neiL 

EIdc wdterc AusfQhrungsform einer gertiramt ausgdnl- 
deten T^ennlochsdieibe 5 eigibt sich aus der Darsteilimg S 
Dach Fig, 9. Diese l^eaDlochscheibe 5 ist dabei nicht quer- 
saodeni l^gsgeteilt ausgefOhrt und besteht voiteilhaftcar- 
weise aus den beiden IbennlochscheibenlifllfteQ 26; 27, wo- 
bd die 'neimlochscbeibenhfllitB 26 mil den Duichgai^s- 
bohrungen 12 ausgerilfrtet ist, wflhicnd dSa TVenntnchgchpi- 10 
bmhlOfte 27 im wdtesten Sixme als VetBchluBdeckel fun- 
giert, in der dcr radial verlaufeDde Ableidcanal 8 eingeaibei- 
tet ist Unmittelbar im Bereach derlVeonebene 28 dieser bei- 
den T^ennlochscbeabenhMlfteo 26; 27 sind eotsprecbende 
Airetierungs- und Befestigungseiniichtungen votgesehen, 15 
die als Sdfte 17 und Bohrungen 16 ausgebildet und (ibar die 
die beiden Ttennlochscheiben 26; 27 zueinander positiaaieit 
dnd. 

Zum iunktioaell«3 Ablauf des Wolfens und Anti«mais 
d^ auszusoodemden Haitbestandteile wild ausgefUhrt, daB 20 
das zu wolfeixle Gut (iber eine nicfat nSher daigesteUte 
Dnick- und Fdrdezscfanecke auf den Xbrschneider 20 ""H 
das erste IVeminmser 4 gefiMeit wird, don iin Bereidi der 
eisten IVennebene 2 80W(^ ein Scfanddvoigang zwischen 
den Bohniqgien 16 der l^ennkichscbeibe 5 fiir das Mager- 2S 
ildsch eifblgt und die Hartbestandteile iiber die ausgebilde- 
ten scfarQg vedaufendeo Schndden des Ttommessers 4 zur 
NCtte des lYcnnmesscxs 4 geHlhtt und dort Ob^ die FOh- 
mngskanflle 14 der Rkxkxeinrichtung 9 zentrisch transpor- 

werden. Beam Austritt dieser HartbestandtiBiLe aus den 30 
FOhrungskanfilen 14 wird ein gewisser Ibil in Pfdirichtung 
21 Ober den Ableitkanal 8 ausgetragen, w^hraid ein ander^ 
Idlstrom iiber die FQhrungskan&le 6 der Itennlochsdseibe 
5 und den Obedeitttffiiungen 7 des zweiten Ttennmessera 4 
in die zwdteTimxeboie 3 gelapgt Dieses Gut wird minels 35 
dem des aus der zwdteo Ttennebene 3 ausgesoodoien Gu- 
tes nsttels der Rkdeidnrichtung 9 in Ausgangsrichtung 
weiter gefMett imd gelangt einnial in PfeilrichUuig 22 tiber 
den Ableitkanal 8 nach aufien, wShrend ein verbleibender 
Tdlstiom der auszusondemdoi Bestandteile iiber die 40 
SchneckengSnge 11 des Zuftirdeielementes 10 jsentrisch in 
Pfealrlchtung 23 abgefikdert wird. 

Beidts oben wuide ausgefDhit, dafi es bd dieson Fesdg- 
keitstiranverfahren um ein Verfaliren handelt, welcbes auf 
der Basis festigkdtsmechanischer Stoffwertabwdchungen 4S 
zwischen dem im Veiarbeitungsgut vcniiandBnen veischie- 
doiardgen RohstoCfoiten gestOtzt ist Diese Festigkdtsdiffe- 
renzen werden dadurch minimiert, indon der Zearkldne- 
rungs- und Aussooderungsvoigang gezielt unter Zuleitung 
VQuWgnneeifolgtDabdistvonMsrtdi, wennunndttelbar SO 
die am Zerideineruogs- und Aussonderupgsprozefi mitwir- 
keoden Schneidsatztdley nBmlich die Itamlochscfadbe 5 
als auch das lYenmnesser 4, ein bestimmtes WMmiepotential 
besitzen. 

Dies kanneneicht weiden tkber eine VVlibelstromheizimg, SS 
eine ddoriscfae ^demands^ivgnnung odor auch tiber 
Fremdheizungen in ¥onxi von in dm Schneidsatzteilen als 
Heizpalrooen 30 ausgebildete Hdzeimichtungen. 

Die Eioordnung bzw. die Snlagening einer Heizpatnine 
30 in ein Scfanddsatzteil, speziell in einem Muschndder 20, 60 
ist in der Fig. 14 daigestellt Eine derartige &wSnnungseiD- 
ricfatung ist vorteilhaflerwdse bei stOlstehenden, also nicht 
drehenden Schneidsatzteilen voizusehen, wie eben gezdgt 
in Vorschneider 20 oder audi in einran IVemunesser 4. 

Eine elegante und ddierferdgungstechnischglinstigeVa- ss 
riante eigibt sich aus den Daistellungen der Fig. 10 bis 1 3, in 
denen dazgesteiUt ist, wie einzehieDauennagDete 29 sowohl 
in den Ttoinmessem 4 als auch in dea Itemlochscfaeiben 5 



dngelageit sind. 

So kdnnen derartige Dauomagnete 29 unmittelbar in den 
Messai>alken als auch am duBeren Umfaog eines lYenn- 
messcas 4 dngearbeitet sdn« und in analoger Weise ist dann 
die jeweils dazugehOrige Itennlocbscheibe 5 mil eingelas- 
senen Dauem^gneten 29 ausgerUstet 

Dabd ist wesentlich, dafi die Anordnung der Magnete29 
in den lYennlochscheiben 5 als auch in den lYennmessem 4 
mil wecfasehider Bolaiitat dogelagert weidea Die Anoid- 
nuQg der DauBnnagnetB 29 kann dabei flMchenhaft, sektra> 
f5mug als auch umffinglich ausgefOhrt sein. Durcb die 
Mehipoligkdt der Dauermagnete 29 entstehen bd Drehbe- 
wegung der l^ennmesser 4 Wiibdstrame, die das in dem 
FLeischwolf befindliche Wolfgut entqirechend erwflimen. 

Voigesehene Mefidnrichtungen eif assen die vorfaandenen 
Tbmperaturen, die einer zenn:alen RegeLeinhdt zi^eftlhit, 
dort abgeglichCT woxien, so daB steuemd auf (fiesen Prozefi 
EinfluB genommen werden kann. 

Bd der VBraibdtung von tie^efrorenem Gut, bis zu 
-20°C wird der Rozefi der RDduktraxtfitosUmg infbige der 
Druckerfadhung wShiend des F5ider- und Zeikleineraz^- 
prozBsses auf das zu wolfende Gut dahingebend genutzt, 
daB durch die Steueiung und Regelung des Zerkldneiungs> 
und Tremqxrozesses infbige der anstehendm Druckeibd- 
hung auf dieses Gut sidi die RrxiuktBntfixKtung dorart ent- 
faltet, dafi dadurch WSime ^dgegeben wild, die unmittel- 
bar und dirdct genutzt wild zum Temperaturanstipg der vor- 
bandenen Fdrder- und Zeiideineiungselemnite als auch de- 
len GehMusetdle. Unter Beachtung der Phasengrenzen von 
Eismodifikationen des Wassers wild hier der ProzeB, dafi bei 
DruckerhShung auf einen festen Weiikstoff dieser nicht nur 
seine festen BSgenschaften vediert, sondem auch dne ho- 
here Ifamperatur annimmt genutzt, um hier beim Zeddd- 
nem von Wcl^ut in Fleischerdmaschinen die festi^uits- 
mechanischcn Eigeoschaften der zu beaibdieodai Stoffe 
posidv zu bednflusseo. 

I^tentansprikhe 

1. Mehifachtrenn- und Schneidsatz fikr Fleischeidma- 
schinen, insbesondeie Fleischw51fe, zur Aussonderung 
von Grissel, Enorpel, Sehoen, Fetten und Knochentei- 
len aus zu wolfecuiem Wolf-Verarbdtungsgut, der als 
mehrtdllger Schnddsatz mit Trennlochsdidben sowie 
TYennmessem ausgebildet ist, wobei die Tbennloch- 
schdben mit radial verlaufenden Austzagskanfilen aus- 
gefOhit sind, dadurch g^amzddiiiet, daB 

- die Ttamlochscbdben (5) obofaalb ibrer Na- 
benbeidche mit sdirSg vedaufenden Zufiihnings- 
kanSlen (6) ausgebildet sind und die Ttonmnesser 
(4) als Messerdurchtrittsdffiiuqgen ausgebildete 
UberleitungsQfibuz^gen (7) aufwdsen, 

- die 'nennlachscheiben (5) mit ihrm schi^ ver- 
laufktden Zufllfaningskanfllen (6) zu den 'Oberld- 
tungsd&uiigen (7) der IVennmesser (4) dek- 
kungsgldch auf dnem Schneckenwellenmesser- 
zapfen angeordnet sind, 

- hint^ dem ersten Tbennmesser (4) und inner- 
halb des Nabenbereiches der ersten Itennloch- 
scheibe (5) eine FSidereinrichcung (9) und hinter 
dem zweiten Tremmtesser (4) und innerhalb des 
Nabenberdches der zweiten als Endlochscheibe 
au^bildeten TVennlocfaacheibe (5) eine Fdider- 
einrichtung (9) mit einem anschtieBenden F&ider- 
dement (10), bdde als dne kompakte Einheit 
ausgebildet vocgesehen sind, 

- und der Mebiiachtienn- und Schnddsatz mil 
dnem bdzbaroi Schneidsystem ausgexQstet ist 
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2w MefarfachtDBDD- uod Schneidsatz nach Anspnich 1, 
dadurcb gekennzdchnet, dafi die Itamlochscheiben 
(5) al8 geteilie Lochscbeiben, bestehead aus zwei 
7>conlochscheibenhSlften (18; 19), ausgcbiidet sind. 

3. Mehrfachtrenn- uod Schneidsatz nach Anspnich 1 S 
Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafi die Poideiemrich- 
tungen (9) zmt vierkanSligen P5idakanMlai (14) und 
das Fdrdoelaneot (10) mit Scfanecte^^ogcn (U) aus- 
gebildet sind. 

4. Mehrfachtreon- und Schneidsatz nach Anspnich 2, 10 
daduzch gckcnnzeichnet, dafi auf deo IteamflSchoi der 
geteiltoi Itamlochscbeiben (18; 19f) Stifle (17) und 
Bohiur^geD (16) vcngesefaeD sind. 

5. MefarfachtreDD- uzxl Scbneidsatz nach einem der 
Anspittche 1 bis 4, daduich gekecnzdchnet, dafi das 15 
heizbaie Schnddsystem als stationar in den Schocid- 
satzteilen eingeoidDete Fromdheiziingen wie Hieizpa- 
tnonen (30) aii^gebiidet 1st 

6. Mdufachtzom- und Schneidsatz nach einezn der 
AnsprUche 1 bis 5» dadurch gekecnzdchnet, dafi das 20 
heizbaie Schneidsystem als M^iibelstromheizung oder 
als eioe elektrische 'WiedeistandserwSnnung ausgebil- 
delist 

7. Mehif&chtram- und Schneidsatz nach einem der 
AnspiQcfae 1 bis 6, dadurch gekeomgeichne^ Hafi an Am 2S 
IVBEmmessem (4) und den Ttamlochscfadben (5) flfi- 
cheohaft und/oder umffii^glich und/oder im lonerai der 
Itainlochscheibai (5) uadder Tkeonmesser (4) Dauer- 
magnete (29) in wecfasender PolaiitSt angeordnet sind. 

8. MehrfachtzeDD- und Schneidsatz nach Anspnich 7, 30 
dadurch gdkennzeicboit, dafi die Dauermagnete (29) 
umnittelbar auf oda in die Xatpa- dn 'Diamniessa: (4) 
und der Itamlochscbeiben (5) dngeselzt sind oder mil 
diesen flachenhaft tiber eine KLebvezbinduiig vezbun- 
den sind. 35 

9. Mehrfachtieon- und Schneidsatz nach einon der 
Ansprikhe 1 bis 8, daduich gekeanzeichnet, dafi sicb 
aufiertialb des Gehkiises des FleaschwoUes eoiie Ener- 
giezufiihrung zur ErwSnnung der lltimlochsdietben 
(5)undderTyeiinmesser(4)befiDdeL 40 
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